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ロ ッ ク ク ラ イ ミ ン グ マ シ ー ン （ RCM- 0 6 )に よ る

コ ン ク リ ー ト 壁 面 ハ ツ リ

中性化の 進 ん だ コ ン ク リ ー ト 部 分 の 壁 面 取 り 壊 し （ ｔ ＝ ５ ０ ｍ ｍ ）

１ 作 業 能 力

１ ＿ １ 作 業 能 力 の 算 定

Ｑ ＝ Ｖ ＊ Ｅ （ /ｈ ）㎡

Ｑ ： 運 転 時 間 当 た り 作 業 能 力 （ /ｈ ）㎡

Ｖ ： 運 転 時 間 当 た り 基 準 作 業 量 （ /ｈ ）㎡

Ｅ ： 作 業 効 率

１ １

Ｈ ： １ 当 た り 運 転 時 間 Ｈ ＝ ＝㎡

Ｑ Ｖ ＊ Ｅ （ ｈ / ）㎡

１ ＿ ２ 運 転 １ 時 間 当 た り 基 準 作 業 量 Ｖ

基 準 作 業 量

（ ）㎡ /ｈ

運 転 時 間 当 た り 基 準 作 業 量 Ｖ

５ ０ ｍ ｍ

㎡１ ０

１ ＿ ３ 作 業 効 率 Ｅ

作 業 効 率

Ｅ

0,5 ～ 0, 7 ～ 0, 9

（ 注 ） １ 作 業 効 率 は 、 次 の 諸 条 件 を 考 慮 し 、 値 を 決 定 する 。

① 作 業 場 所 の 広 狭

② 構 造 物 の 形 状

③ 連 続 作 業 の 可 否

④ 作 業 現 場 で の 妨 害 等 に よ る 作 業 の 難 易

２ 取 り 壊 し 作 業 日 当 た り 運 転 時 間 は 、 ６ 時 間 と する 。
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２ ロ ッ ク ク ラ イ ミ ン グ に よ る コ ン ク リ ー ト 壁 面 ハ ツ リ 歩 掛

（ １ 当 た り ）㎡

作 業 区 分 数 量 単 位 単 価

ロ ッ ク ク ラ イ ミ ン グ 運 転 時 間 当 た り ｈ

単 価 表 （ Ｒ Ｃ Ｍ ０ ６ ）

壁 面 切 削 機 ｈ

（ 運 転 日 当 た り 換 算 値 ÷ ５ ． ５ 時 間 ）

小 器 材 費 6 ％

計

＊ 小 器 材 費 は 、 ビ ッ ト 消 耗 費 等 を 含 む 。

３ ロ ッ ク ク ラ イ ミ ン グ 、 ア ン カ ー ワ イ ヤ ー 取 り 付 け 撤 去 歩 掛 （ 準 備 工 ）

別 途 計 上

４ 重 機 の 搬 送 費 、 道 路 養 生 等 は 、 含 ま れ な い 。

参考 積 算

ロ ッ ク ク ラ イ ミ ン グ に よ る コ ン ク リ ー ト 壁 面 ハ ツ リ 歩 掛 ５ ０ ｍ ｍ ハ ツ リ

作 業 能 力

１ ＿ １ 作 業 能 力 の 算 定

Ｑ ＝ Ｖ ＊ Ｅ （ /ｈ ）㎡

＝ 10＊ ０ ． ７

＝ 7 /ｈ㎡

Ｑ ： 運 転 時 間 当 た り 作 業 能 力 （ /ｈ ）㎡

Ｖ ： 運 転 時 間 当 た り 基 準 作 業 量 （ /ｈ ）㎡

Ｅ ： 作 業 効 率

１ １

Ｈ ： １ 当 た り 運 転 時 間 Ｈ ＝ ＝㎡

Ｑ Ｖ ＊ Ｅ （ ｈ / ）㎡

＝ １ ／ （ １ ０ ＊ ０ ． ７ ）

㎡＝ ０ ． 142ｈ /

（ １ 当 た り ）㎡

作 業 区 分 数 量 単 位 単 価

ﾛｯｸｸ ﾗｲ ﾐﾝ ｸﾞ運 転 Ｒ Ｃ Ｍ ０ ６ 0.1 42 ｈ 31, 64 6 4, 49 3

壁 面 切 削 機 0.1 42 ｈ 4, 41 8 62 7

小 器 材 費 6 ％ 5,12 0 30 7

計 5, 42 7

＊ 準 備 工 等 は 、 別 途 計 上 す る 。


